@D FORMA DEL TAGLIENTE
@® TOOTH SHAPE
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. |
) AMGOLO DI TAGLIO POSITIVO 2 ANGOLO D1 TAGLID NEGATIVD
& POSITIVE HODK ANGLE & MEGATIVE HOOK ANGLE
(1D AFFILATURA DELLE CIRCOLARI
@8 CIRCULAR SAW BLADE GRINDING

Fig. B

5 AFFILATURA DORSO DEL TAGLIENTE
& BACK TOOTH GRINDING

Fig. C

D AFFILATURA DEL LIMITATORE DI TRUCIOLD
& CHIP THICKHESS LIMITOR GRINDING

(D) AFFILATURA PETTO DEL TAGLIENTE
4 CHIP CLEARANCE GRINDING

Fig. D

£ AFFILATURA DEL CORPO
& TOOL BODY GRINDING



(> MODO D’IMPIEGO DELLE LAME CIRCOLARI @& HOW TO USE CIRCULAR SAW BLADES
(1D Per ottenere un buon taglio & necessario che 2/3 taglienti lavorino contemporar

\ J 2 or 3 teeth must be working at the same time in order to achieve a good quality
B R cutting (Fig.1).
-‘ Fig. 1
(1> Se lavora un solo tagliente non € possibile ottenere una buona fnitura (Fig. 2).
Only one tooth working will not provide a good finish in the cutting process (Fig.
(D> Con l'aumentare di "C", diminuisce la scheggaitura della superficie "A" e aumen

superficie "B". Quando "C" diminuisce, avviene il contrario
With the increase of height "C", top surface ("A") chipping will decrease while ct
bottom surface ("B") will decrease. Vice versa when height "C" decreases.

®

(D TABELLE TABLES

(1) Tabella per determinare la velocita periferica di taglio () Tabella per determinare il niu
massimo di giri.

Table to determine the peripheral cutting speed Table to determine the maxin
rounds per minute.

100 8 11 15 24 29 42 53 63 80 28000
150 12 16 22 35 44 63 79 94 100 22000
200 16 21 29 47 59 84 105 125 18000
250 20 26 37 59 73 105 150 15000
300 24 32 44 71 88 180 12000
350 28 37 51 82 103 210 10000
400 32 42 59 94 117 210 10000
450 36 47 66 106 230 9000
500 40 52 73 118 255 8000
550 40 52 73 118 305 6500
630 48 65 90 355 6000
400 4500
450 4000
500 3500
550 3000
630 2500
(1 1.1 codici e i prezzi contenuti in questo catalogo si riferiscono a lame con foro principale standard.
2. Per il foro D.35 aggiungere al prezzo netto 3,5
3. Maggiorazione per allargamento foro (cad.): D.70 - 400 5,25 0 (netto)
D.401 - 500 20,40 U0 (netto)
D.501 - 600 27,60 0 (netto)
4. Le lame possono essere fornite con riduzioni per foro principale in pollici.
Maggiorazione per ogni riduzione con montaggio: 1,65 0 (netto)
5. Applicazione sede chiavetta su foro principale: 3,60 U0 (netto)
6.Con l'ordine specificare diametro ed interasse degli eventuali fori di trascinamento (FT/IFT).
Applicazione fori di trascinamento (standard): 1,95 0 (netto)
Applicazione fori di trascinamento (svasati): 2,40 0 (netto)
1. Codes and prices of this catalogue refer to saw blades with standard main bore.
2. For main bore D.35 is calculated an extra price
3. Extra price for main bore widening D.70 - 400 5,25 0 (net)
D.401 - 500 20,40 U0 (net)
D.501 - 600 27,60 0 (n
4. Saw blades are available with reduction rings for main bore in inches.
Extra price for each reduction ring assembled: 1,65 U0 (net)
5. Keyway seat application on main bore: 3,60 0 (net)
6.When placing the order please specify, when requested, the pin holes diameter and their center-distance (FT/II
Pin holes application (standard): 1,95 0 (net)

Pin holes application (with countersunk): 2,40 0 (net)
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Lame Universali
Multi purpose circular saw blades

Categoria Lame
Blade Category

Codice Famiglia
Family Code

1001

;l < | AVANZAMENTO
|

MAN

FEED

FRESA/LAMA PER GIUNZIONI LAMELLO
GROOVING CUTTER/SAW BLAMELLO JOINT.

2009 Codice Articolo d dmax DKN FT/IFT RE+RI Z

2009 Article Code mm mm = mm mm

Tooth Tooth Hook Relief

mm  Shape Angle Angle Clear. Bevel

Tan.

Top

Produttore macchina

Machine producer Brand

10.1001100001

| 10.1001100002 | 100 [ 4,0[ 3,0 | 22 | [ | [

[12]

[ Fz ] |

Lame Universali
Multi purpose circular saw blades

1002

Categoria Lame
Blade Category

Codice Famiglia
Family Code

AVANZAMENTO

MEC

FEED

LAMA CIRCOLARE PER TAGLI LONGITUDINALI.
CIRCULAR SAW BLADE FOR LENGTHWISE CUTTING (RIPPING).

2009 Codice Articolo Diam dmax DKN FT/IFT RE+RI

2009 Article Code mm mm mm

Tooth Tooth Hook Relief

mm  Shape Angle Angle Clear. Bevel

Tan.

Top

Produttore macchina

Machine producer Brand

10.1002250001 250 132[22] 30 50 2x10/60 18 Fz
10.1002250006 250 132[22] 30 60 2x10/60 20 wz
10.1002300001 300 |32[22] 30 60 2x10/60 20 Fz
10.1002300009 300 132[22] 30 60 2x10/60 24 wz
10.1002350001 350 |35([25] 30 60 2x10/60 24 Fz
10.1002350006 350 |35([25] 30 60 2x10/60 28 wz
10.1002400001 400 [3,5] 25| 30 60 2x10/60 28 Fz
10.1002400008 400 [4,0] 2,8 | 30 60 2x10/60 32 wz
10.1002450010 450 [4,2] 28| 30 60 2x10/60 36 wz
10.1002500007 500 |40 28| 30 60 2x10/60 40 wz
10.1002600001 600 |52 36| 30 60 2x10/60 48 wz
10.1002700001 700 1 6,2( 40 40 80 48 wz

Lame Universali
Multi purpose circular saw blades

Categoria Lame
Blade Category

Codice Famiglia
Family Code

1004

AVANZAMENTO

MEC

FEED

LAMA CIRCOLARE PER TAGLI TRASVERSALI.
CIRCULAR SAW BLADE FOR CROSSWISE CUTTING (CROSS CUT)

2009 Codice Articolo Diam dmax DKN FT/IFT RE+RI Tooth Tooth Hook Relief Tan. Top Produttore macchina
2009 Article Code mm mm  Shape Angle Angle Clear. Bevel Machine producer Brand
10.1004250001 250 |32[22] 30 50 2x10/60 30 wz
10.1004300001 300 |32[22] 30 60 2x10/60 36 wz
10.1004350001 350 |35[25]| 30 60 2x10/60 42 wz
10.1004400001 400 [3,5] 25| 30 60 2x10/60 48 wz
10.1004400007 400 [4,0] 2,8 | 30 60 2x10/60 48 wz
10.1004450001 450 [3,8] 28| 30 60 2x10/60 54 wz
10.1004450006 450 [4,2] 28| 30 60 2x10/60 54 wz
10.1004500001 500 | 4,0[ 30| 30 60 2x10/60 60 wz
10.1004500006 500 | 42| 28] 30 60 2x10/60 60 wz
10.1004550001 550 |52 36| 30 60 2x10/60 60 wz
10.1004600001 600 |52 36| 30 60 2x10/60 60 wz
10.1004700001 700 |1 6,2( 40 ] 40 80 64 wz

D - Diametro Esterno / External Diameter

B - Spessore Dente / Tooth Thickness

B1 - Spessore Corpo / Main Body Thickness

d - Diametro Foro Albero / Shaft Bore Diameter

z - Numero denti / Number of Teeth

NT - Altezza Utile di Taglio / Cutting Height

FT - Fori di Trascinamento / Pin Holes

IFT - Interasse Fori di trascinamento / Pin Holes Center Distance
DKN - Sede Kyavetta / Key Holes Location

ASR - Asola di Raffreddamento / Cooling Slot

LT - Limitatore di Truciolo / Chip Thickness Limitation

FF - Foro Fissaggio con Svasatura / Beveled Clamping Bore

AO - Angolo di Taglio 0° / 0° Hook Angle

AP - Angolo di Taglio Positivo / Positive Hook Angle

AN - Angolo di Taglio Negativo / negative Hook Angle

TE - Taglio di Espansione / Expansion Slot

AV - Anti Vibrazione Rame / Copper Damping Plug EG
RE - Rasante Esterno / External Strobe (Raker)
RI - Rasante Interno / Internal Strobe (Raker)
RH - Rotazione Destra / Right Handed Rotation
LH - Rotazione Sinistra / Left Handed Rotation R
NK - Nichelatura sul Corpo Lama / Nickel Plating on Blade Body /RH
H - Altezza Diamante / Diamond Tip Height !
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Lame Universali
Multi purpose circular saw blades

Categoria Lame
Blade Category

Codice Famiglia
Family Code

1005

AVANZAMENTO

MEC

FEED

LAMA CIRCOLARE PER TAGLI TRASV chi denti a spessore sottile
CIRCULAR SAW BLADE FOR CROSSWISE CUT (CR@/&s fewt@eth and thin kerf.

2009 Codice Articolo
20009 Article Code mm

dmax DKN FT/IFT RE+RI Z Tooth Tooth Hook Relief

mm  Shape Angle Angle Clear. Bevel

Produttore macchina List Price

Tan. Top

Machine producer Brand Euro

10.1005250001 250 125( 18] 30 50 2x10/60 40
10.1005300001 300 125([18] 30 60 2x10/60 48 wz
10.1005350001 350 12,8[ 20] 30 60 2x10/60 54 wz

Lame Universali
Multi purpose circular saw blades

Categoria Lame
Blade Category

Codice Famiglia
Family Code

1006

AVANZAMENTO

MEC

FEED

LAMA CIRCOLARE PER TAGLI UNIVEHBNeIgni duri ed abrasivi con buona finitura di taglio. Adatta anche per squadrare legni compensati e pannelli truciolari.
CIRCULAR SAW BLADE FOR MULTIPURPOSE c€GadtNfBiality of cutting on hard and rough wood. Also suitable for squaring plywood and chipboard pannels.

2009 Atrticle Code mm mm

2009 Codice Articolo Diam B dmax DKN FT/IFT RE+RI Z Tooth Tooth Hook Relief

mm Shape Angle Angle Clear. Bevel

Tan. Top Produttore macchina List Price

Machine producer Brand Euro

10.1006250001 250 132[22] 30 50 2x10/60

10.1006300001 300 |132[22] 30 60 2x10/60 48 wz
10.1006350001 350 |35[25] 30 60 2x10/60 54 wz
10.1006400001 400 [ 4,0] 2,8 | 30 60 2x10/60 60 wz
10.1006450001 450 [4,2] 28| 30 60 2x10/60 66 wz
10.1006500001 500 |40 30| 30 60 2x10/60 72 wz
10.1006550001 550 |52 36| 30 60 2x10/60 80 wz
10.1006600001 600 |52 36| 30 60 2x10/60 80 wz
10.1006700001 700 | 6,2| 40| 40 80 84 wz

Lame Universali
Multi purpose circular saw blades

Categoria Lame
Blade Category

Codice Famiglia
Family Code

1008

AVANZAMENTO

MEC

FEED

LAMA CIRCOLARE PER TAGLI UNIVER®AEgNi duri ed abrasivi con buona finitura di taglio. Adatta anche per squadrare legni compensati e pannelli truciolari.
CIRCULAR SAW BLADE FOR MULTIPURPOSE €@dadN{Bality of cutting on hard and rough wood. Also suitable for squaring plywood and chipboard pannels.

2009 Codice Articolo Diam B dmax DKN FT/IFT RE+RI Z Tooth Tooth Hook Relief Tan. Top Produttore macchina List Price
20009 Article Code mm mm mm  Shape Angle Angle Clear. Bevel Machine producer Brand Euro
10.1008250001 250 [ 3,2] 2,2 | 30 50 2x10/60 48 wz
10.1008300001 300 [32]22] 30 60 2x10/60 60 wz
10.1008350007 350 [32] 25| 30 60 2x10/60 72 wz
10.1008400007 400 14,0 28| 30 60 2x10/60 80 wz
10.1008450001 450 [ 4,2 2,8 | 30 60 2x10/60 88 wz
10.1006500007 500 [4,2] 2,8 | 30 60 2x10/60 96 wz
10.1008550001 550 [ 52] 3,6 | 30 60 2x10/60 96 wz
10.1008600001 600 [ 52] 3,6 | 30 60 2x10/60 96 wz
10.1008700001 700 [ 6,2]| 40| 40 80 120 wz

D - Diametro Esterno / External Diameter

B - Spessore Dente / Tooth Thickness

B1 - Spessore Corpo / Main Body Thickness

d - Diametro Foro Albero / Shaft Bore Diameter
z - Numero denti / Number of Teeth H
NT - Altezza Utile di Taglio / Cutting Height
FT - Fori di Trascinamento / Pin Holes =
IFT - Interasse Fori di trascinamento / Pin Holes Center Distance
DKN - Sede Kyavetta / Key Holes Location

ASR - Asola di Raffreddamento / Cooling Slot

LT - Limitatore di Truciolo / Chip Thickness Limitation

FF - Foro Fissaggio con Svasatura / Beveled Clamping Bore

AO - Angolo di Taglio 0° / 0° Hook Angle

AP - Angolo di Taglio Positivo / Positive Hook Angle

AN - Angolo di Taglio Negativo / negative Hook Angle

TE - Taglio di Espansione / Expansion Slot

H - Altezza Diamante / Diamond Tip Height

AV - Anti Vibrazione Rame / Copper Damping Plug Eﬂ
RE - Rasante Esterno / External Strobe (Raker)

RI - Rasante Interno / Internal Strobe (Raker)

RH - Rotazione Destra / Right Handed Rotation ,.‘"..

LH - Rotazione Sinistra / Left Handed Rotation ,." w
NK - Nichelatura sul Corpo Lama / Nickel Plating on Blade Body ,:' RH
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Categoria Lame Lame Universali s e || o | Avavzavento
et Multi purpose circular saw blades ' L= [ MEC
Codice Famiglia r . ﬁ_ﬁ—:——-—?;

Family Code 1010 S 4 f | Sem—— =

LAMA CIRCOLARE PER TAGLI UNIVERSAIeg%com ensati ed impiallacciati con buona finitura di taglio. Ottima anche per pannelli in fibra dura e tenerigati nobil
CIRCULAR SAW BLADE FOR MULTIPURPG:! Mahty of cutting on plywood and veneer. Also suitable for hard and tender fiber panels or coated panels.

2009 Codice Articolo dmax DKN FT/IFT RE+RI Z Tooth Tooth Hook Relief Tan. Top Produttore macchina

2009 Article Code mm  mm mm  Shape Angle Angle Clear. Bevel Machine producer Brand

10.1010250001 250 132([22] 30 50 2x10/60 60

10.1010300001 300 ) 32[22] 30 60 2x10/60 72 Wz
10.1010350001 350 | 35[25] 30 60 2x10/60 84 Wz
10.1010400001 400 | 35([25] 30 60 2x10/60 96 Wz
10.1010400006 400 | 40 28] 30 60 2x10/60 96 Wz
10.1010450006 450 | 42 (28] 30 60 2x10/60 108 Wz
10.1010500006 500 | 42 30] 30 60 2x10/60 120 Wz

ity

Categoria Lame Lame Universali AVANZAMENTO
el Vulti purpose circular saw blades MEC
Codice Famiglia

Family Code 10 12 FEED

LAI?(IA SSIRCOLARE PER TAGLI UNIVERSAlegni compensati ed impiallacciati con buona finitura di taglio. Ottima anche per pannelli in fibra dura e teneritat ridbi altezza di
taglio: 25mm
CIRCULAR SAW BLADE FOR MULTIPURPO&®&UGuality of cutting on plywood and veneer. Also suitable for hard and tender fiber panels or coated panels. Marighttiagrhm

2009 Codice Articolo ~ Diam dmax DKN FT/IFT RE+Rl Z Tooth Tooth Hook Relief Tan. Top Produttore macchina
2009 Article Code mm  mm mm  Shape Angle Angle Clear. Bevel Machine producer Brand
10.1012250001 250 132[22] 30 50 2x10/60 80 wz
10.1012300001 300 ) 32[22] 30 60 2x10/60 96 wz
10.1012330007 330 |32[20] 30 60 2x10/60 96 wz
10.1012350001 350 | 35[25] 30 60 2x10/60 108 wz
10.1012400001 400 | 35([25] 30 60 2x10/60 120 wz
10.1012400006 400 | 40] 2,8 | 30 60 2x10/60 120 wz
10.1012450001 450 | 421 30| 30 60 2x10/60 132 wz
10.1012500001 500 | 42| 30| 30 60 2x10/60 144 wz

Categoria Lame Lame Universali P : AVANZAMENTO
bl Multi purpose circular saw blades ' : : MEC
Codice Famiglia i i

Family Code 1018 . 4 FEED

LAMA CIRCOLARE UNIVERSREEtagli trasversali con buona finitura. Indicata anche per il taglio di cornici.
UNIVERSAL CIRCULAR SAW BLADE WITH THIRdCERE cross cut. Also suitable for frame cutting.

2009 Codice Articolo  Diam dmax DKN FT/IFT RE+Rl Z Tooth Tooth Hook Relief Tan. Top Produttore macchina
2009 Article Code mm  mm mm Shape Angle Angle Clear. Bevel Machine producer Brand
10.1018250001 250 | 25| 18] 30 50 2x10/60 60 wz
10.1018300001 300 ) 25[18] 30 60 2x10/60 72 wz
10.1018350001 350 | 2,8]| 2,0] 30 60 2x10/60 84 wz

D - Diametro Esterno / External Diameter

B - Spessore Dente / Tooth Thickness

B1 - Spessore Corpo / Main Body Thickness
d - Diametro Foro Albero / Shaft Bore Diameter H

z - Numero denti / Number of Teeth

NT - Altezza Utile di Taglio / Cutting Height . ¥ )
FT - Fori di Trascinamento / Pin Holes

IFT - Interasse Fori di trascinamento / Pin Holes Center Distance
DKN - Sede Kyavetta / Key Holes Location

ASR - Asola di Raffreddamento / Cooling Slot

LT - Limitatore di Truciolo / Chip Thickness Limitation

FF - Foro Fissaggio con Svasatura / Beveled Clamping Bore

AO - Angolo di Taglio 0° / 0° Hook Angle

AP - Angolo di Taglio Positivo / Positive Hook Angle

AN - Angolo di Taglio Negativo / negative Hook Angle

TE - Taglio di Espansione / Expansion Slot

AV - Anti Vibrazione Rame / Copper Damping Plug -4 =
RE - Rasante Esterno / External Strobe (Raker)

RI - Rasante Interno / Internal Strobe (Raker)

RH - Rotazione Destra / Right Handed Rotation

LH - Rotazione Sinistra / Left Handed Rotation

NK - Nichelatura sul Corpo Lama / Nickel Plating on Blade Body
H - Altezza Diamante / Diamond Tip Height




Categoria Lame
Blade Category

Codice Famiglia
Family Code

Lame Universali
Multi purpose circular saw blades

1020

AVANZAMENTO

MEC

FEED

LAMA CIRCOLARE AD ALTO RENDIMENTO CON DENTI A SPESSGREr&@M TtHaBversali con buona finitura. Indicata anche per il ta
HIGH EFFICENCY CIRCULAR SAW BLADE WITH THibr IBREross cut. Also suitable for frame cutting. Max cutting height: 20mm

glio di cornici. Max altezza taglio: 20mm. |

2009 Codice Articolo
2009 Article Code

dmax DKN FT/IFT RE+RI

Z Tooth Tooth Hook Relief

mm

pe Angle Angle Clear. Bevel

Tan.

Top

Produttore macchina

Machine producer Brand

10.1020250001 250 [25]18] 30 50 2x10/60 80
10.1020300001 300 [25]18] 30 60 2x10/60 96 wz
10.1020350001 350 [25]18] 30 60 2x10/60 108 wz

Categoria Lame
Blade Category

Codice Famiglia
Family Code

Lame Universali
Multi purpose circular saw blades

1021

AVANZAMENTO

MEC

FEED

LAMA CIRCOLARE AD ALTO RENDIMENTO CON DENTI A SPESSORE EXPRAt&@ITdk#ersali con ottima finitur@ontrattamento anti-surriscaldamento.
HIGH EFFICENCY CIRCULAR SAW BLADE WITH THINrKiBREross cutAlso suitable for cutting mouldings and picture fram@gith heat dissipating treatment.

2009 Codice Articolo
2009 Article Code

Diam. B d

mm

dmax DKN FT/IFT RE+RI Z Tooth Tooth Hook Relief Tan.

Top

mm mm mm mm

mm  Shape Angle Angle Clear. Bevel

10.1021200001 2x10/60

10.1021200002 200 | 20| 14| 30 2x10/60 64 wz
10.1021200003 200 | 2518 30 2x10/60 80 wz
10.1021250001 250 |1 20| 14| 30 2x10/60 80 wz
10.1021250002 250 |1 2518 30 2x10/60 100 wz
10.1021300001 300 | 20|14 30 2x10/60 96 wz
10.1021300002 300 | 25]|18]| 30 2x10/60 120 wz
10.1021350001 350 | 25]|18]| 30 2x10/60 108 wz

Categoria Lame Lame Universali AVANZAMENTO
anuaniatdall Multi purpose circular saw blades MEC
Codice Famiglia

Family Code 1022 FEED

LAMA CIRCOLARE A GROSIBESSOREer legni duri e teneri.
CIRCULAR SAW BLADE WITH HEAVY RétRfard and tender wood.

2009 Codice Articolo
2009 Article Code

Diam.

mm

dmax DKN FT/IFT

Z Tooth Tooth Hook Relief

mm Shape Angle Angle Clear. Bevel

Tan.

Top

Produttore macchina

Machine producer Brand

10.1022250001 250 [4,0] 28] 30 50 2x10/60 40

10.1022250006 250 [4,0] 28] 30 50 2x10/60 48 wz
10.1022250016 250 [4,0] 28] 30 50 2x10/60 60 wz
10.1022250007 250 [50] 28] 30 50 2x10/60 48 wz
10.1022300001 300 [40]28] 30 60 2x10/60 48 wz
10.1022300021 300 [40]28] 30 60 2x10/60 60 wz
10.1022300016 300 [40]28] 30 60 2x10/60 72 wz
10.1022300022 300 [50]28] 30 60 2x10/60 60 wz

D - Diametro Esterno / External Diameter
B - Spessore Dente / Tooth Thickness

B1 - Spessore Corpo / Main Body Thickness

d - Diametro Foro Albero / Shaft Bore Diameter

z - Numero denti / Number of Teeth

NT - Altezza Utile di Taglio / Cutting Height

FT - Fori di Trascinamento / Pin Holes

IFT - Interasse Fori di trascinamento / Pin Holes Center Distance
DKN - Sede Kyavetta / Key Holes Location

ASR - Asola di Raffreddamento / Cooling Slot

LT - Limitatore di Truciolo / Chip Thickness Limitation

FF - Foro Fissaggio con Svasatura / Beveled Clamping Bore

AO - Angolo di Taglio 0° / 0° Hook Angle

AP - Angolo di Taglio Positivo / Positive Hook Angle

AN - Angolo di Taglio Negativo / negative Hook Angle

TE - Taglio di Espansione / Expansion Slot

AV - Anti Vibrazione Rame / Copper Damping Plug

RE - Rasante Esterno / External Strobe (Raker)

RI - Rasante Interno / Internal Strobe (Raker) A A
RH - Rotazione Destra / Right Handed Rotation

LH - Rotazione Sinistra / Left Handed Rotation

NK - Nichelatura sul Corpo Lama / Nickel Plating on Blade Body
H - Altezza Diamante / Diamond Tip Height
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Categoria Lame
Blade Category

Codice Famiglia
Family Code

1026

Sezionatrici Verticali
Vertical Beam Saws

AVANZAMENTO

FEED

LAMA CIRCOLARE AD ALTO RENDIMER@@agli trasversali con buona finitura. Indicata anche per il taglio di bilaminato. Max altezza taglio: 20mm.
HIGH EFFICENCY CIRCULAR SAW BE#diiae cross cut. Also suitable for laminated pannels. Max cutting height: 20mm

2009 Codice Articolo . o]

20009 Article Code
10.1026250001

dmax DKN FT/IFT RE+RI

mm
2x10/60

Z Tooth Tooth Hook Relief

Tan. Top

mm  Shape Angle Angle Clear. Bevel

Produttore macchina
Machine producer Brand

10.1026300001 300 2,2

2x10/60

wz

10.1026350001 350 25

2x10/60

wz

Categoria Lame
Blade Category

Codice Famiglia
Family Code

Sezionatrici Verticali
Vertical Beam Saws

1027

AVANZAMENTO

FEED

LAMA CIRCOLARE CON TAGLIENTI ALTERNATI CONCAVI/CONVESSI ANGOL®HETB/@ panelli rivestiti con materiale plastibuicata per sezionatrici verticali senza incisore.
CIRCULAR SAW BLADE WITH ALTERNATE HOLLOW FACE TEEBHsihtgP)astic coated timber products. For vertical panel sizing machines githout scoring saw blade.

2009 Codice Articolo Diam.

FT/IFT

mm

Z Tooth

Tooth Hook Relief Tan. Top

Produttore macchina

2009 Atrticle Code mm

mm  Shape Angle Angle Clear. Bevel

Machine producer Brand

10.1027220001 220 [ 3222 30 2x 7142 42 DZ/HZ| -5° Holz-Her
10.1027250001 250 (3222 30 2x 7142 48 DZ/HZ| -5° Striebig, Haffner
10.1027303001 303 [ 3222 30 2X 7/42+2x10/60 60 DZ/HZ| -5° Striebig, Haffner, Holz-Her
10.1027350001 350 (3222 30 2x 10/60 72 DZ/HZ| -5° Altendorf

Categoria Lame
Blade Category

Codice Famiglia
Family Code

Sezionatrici Verticali
Vertical Beam Saws

1028

AVANZAMENT(Q

FEED

taglio positivo.

LAMA CIRCOLARE CON TAGLIENTI ALTERNATI CONCAVI/CONVESSI ANGOPEér R@gjlid\dDpanelli rivestiti con materiale plasticalicata per sezionatrici verticali senza incisore. Angolo di
CIRCULAR SAW BLADE WITH ALTERNATE HOLLOW FACE TEFDHsi#@f)astic coated timber products. For vertical panel sizing machines githout scoring saw blade. Positive hook anglq.

2009 Codice Articolo Diam.

20009 Article Code
10.1028220001

mm

220 2,2

FT/IFT

mm
2x 7142

Z Tooth

42

Tooth Hook Relief Tan. Top

mm  Shape

DZ/HZ

Angle Angle Clear. Bevel
10°

Produttore macchina
Machine producer Brand
Striebig

10.1028250001 250 2,2

2x 7142

48

DZ/HZ| 10°

Striebig

10.1028303001 303 2,4

2x 7142+2x10/60

60

DZ/HZ| 10°

Striebig

10.1028350001 350 [35]25

2x 10/60

72

DZ/HZ| 10°

D - Diametro Esterno / External Diameter

B - Spessore Dente / Tooth Thickness

B1 - Spessore Corpo / Main Body Thickness

d - Diametro Foro Albero / Shaft Bore Diameter

z - Numero denti / Number of Teeth

NT - Altezza Utile di Taglio / Cutting Height

FT - Fori di Trascinamento / Pin Holes

IFT - Interasse Fori di trascinamento / Pin Holes Center Distance
DKN - Sede Kyavetta / Key Holes Location

ASR - Asola di Raffreddamento / Cooling Slot

LT - Limitatore di Truciolo / Chip Thickness Limitation

FF - Foro Fissaggio con Svasatura / Beveled Clamping Bore
AO - Angolo di Taglio 0° / 0° Hook Angle

AP - Angolo di Taglio Positivo / Positive Hook Angle

AN - Angolo di Taglio Negativo / negative Hook Angle

TE - Taglio di Espansione / Expansion Slot

AV - Anti Vibrazione Rame / Copper Damping Plug

RE - Rasante Esterno / External Strobe (Raker)

RI - Rasante Interno / Internal Strobe (Raker)

RH - Rotazione Destra / Right Handed Rotation

LH - Rotazione Sinistra / Left Handed Rotation

NK - Nichelatura sul Corpo Lama / Nickel Plating on Blade Body
H - Altezza Diamante / Diamond Tip Height

P

s

1
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LISTINO PREZZ| GENNAIO 2®RICE LIST JANUARY 2009

Lame Universali
Multi purpose circular saw blades

Categoria Lame
Blade Category

Codice Famiglia
Family Code

1029

AVANZAMENTO

MEC

FEED

LAMA CIRCOLAREER TAGLIO OTTIMA FINITURAr il taglio di cornici.
CIRCULAR SAW BLADE FOR OPTIMAL FINISidtI@®r cutting mouldings and picture fra

mes.

Diam B d

2009 Codice Articolo
2009 Article Code

dmax DKN FT/IFT RE+RI

mm mm mm mm mm

z

Tooth Tooth Hook Relief

mm

Shape

Tan.
Angle Angle Clear.

Top
Bevel

Produttore macchina List Price

Machine producer Brand Euro

10.1029200001 200 1 28] 22| 30 2x10/60 64 wz
10.1029250001 250 131]22] 30 2x10/60 60 wz
10.1029250002 250 1 3,0] 25| 30 2x10/60 80 wz
10.1029300001 300 31]22] 30 2x10/60 72 wz
10.1029300002 300 |1 30]25] 30 2x10/60 96 wz
10.1029330001 330 |32] 28] 30 2x10/60 100 wz
10.1029330002 330 |32] 28] 30 2x10/60 100 wz
10.1029350001 350 |32] 28] 30 2x10/60 108 wz

Lame Universali
Multi purpose circular saw blades

Categoria Lame
Blade Category

Codice Famiglia
Family Code

1030

AVANZAMENTO

MEC

FEED

LAMA CIRCOLARE CON TAGLIENTI ALTERNATTRWREZOIDEL Per il taglio di pannelli nobilitation materiale plastico.
CIRCULAR SAW BLADE WITH ALTERNATE HOLLOW FAG®BIMT4Egplastic coated timber products.

Diam d

2009 Codice Articolo
2009 Article Code

dmax DKN FT/IFT RE+RI

mm

Z Tooth

mm

Tooth
Shape

Hook Relief
Angle Angle Clear.

Tan.

Top

Bevel

Produttore macchina List Price

Machine producer Brand Euro

10.1030250001 250 132([22] 30 50 2x 10/60 60 FZ/TR
10.1030250016 250 132[22] 30 50 2x 10/60 80 FZ/TR
10.1030300001 300 32[22] 30 60 2x 10/60 72 FZ/TR
10.1030300016 300 32[22] 30 60 2x 10/60 96 FZ/TR
10.1030350001 350 |35[25] 30 60 2x 10/60 84 FZ/TR
10.1030350016 350 |35[25] 30 60 2x 10/60 108 FZ/TR
10.1030400002 400 | 40 28] 30 60 2x 10/60 120 FZ/TR
10.1030450001 450 |1 42[30] 30 60 2x 10/60 132 FZ/TR
10.1030500001 500 | 42| 30] 30 60 2x 10/60 144 FZ/TR

Lame Universali
Multi purpose circular saw blades

Categoria Lame
Blade Category

Codice Famiglia
Family Code

1031

AVANZAMENTO

MEC

FEED

CIRCULAR SAW BLADE WITH CHAMESpRcially suitable for cutting plastic material.

LAMA CIRCOLARE CON TAGLIENTI ALTERNATI SB##@oTarmente indicato per il taglio diateriale plastico.

2009 Codice Articolo  Diam B d
2009 Article Code

10.1031200003

dmax DKN FT/IFT RE+RI

mm
200

mm

32[25] 30 50 2x10/60

Z Tooth

mm

Tooth
Shape
WZ/FA

Hook Relief Tan.

Angle Angle Clear.

Top
Bevel

Produttore macchina List Price

Machine producer Brand Euro

10.1031200001 200 125|118 30 50 2x10/60

WZ/FA

10.1031250007 250 1 3,0] 25| 30 50 2x10/60

WZ/FA

10.1031250006 250 125]18] 30 50 2x10/60

WZ/FA

10.1031300007 300 |30]25] 30 60 2x10/60

WZ/FA

10.1031300006 300]25]18] 30 60 2x10/60

WZ/FA

10.1031350003 350 132]25] 30 60 2x10/60

WZ/FA

D - Diametro Esterno / External Diameter

B - Spessore Dente / Tooth Thickness

B1 - Spessore Corpo / Main Body Thickness

d - Diametro Foro Albero / Shaft Bore Diameter

z - Numero denti / Number of Teeth

NT - Altezza Utile di Taglio / Cutting Height

FT - Fori di Trascinamento / Pin Holes

IFT - Interasse Fori di trascinamento / Pin Holes Center Distance
DKN - Sede Kyavetta / Key Holes Location

ASR - Asola di Raffreddamento / Cooling Slot

LT - Limitatore di Truciolo / Chip Thickness Limitation

FF - Foro Fissaggio con Svasatura / Beveled Clamping Bore
AO - Angolo di Taglio 0° / 0° Hook Angle

AP - Angolo di Taglio Positivo / Positive Hook Angle

AN - Angolo di Taglio Negativo / negative Hook Angle

TE - Taglio di Espansione / Expansion Slot

AV - Anti Vibrazione Rame / Copper Damping Plug

RE - Rasante Esterno / External Strobe (Raker)

RH - Rotazione Destra / Right Handed Rotation
LH - Rotazione Sinistra / Left Handed Rotation ;
NK - Nichelatura sul Corpo Lama / Nickel Plating on Blade Body
H - Altezza Diamante / Diamond Tip Height

RI - Rasante Interno / Internal Strobe (Raker) n
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Categoria Lame Incastri e scanalature Fr T ' o AVANZAMENTO
Blade Category Grooving and jointing ; Q i , - MEC
Codice Famiglia 1 32 | =
Family Code FEED
FRESA PER SCANALATBREscanalature ed incisioni su legni teneri e duri, rivestitimallacciati. |
GROOVING CUTTHRr grooving and scoring in tender and solid wood, uncoated, coated and veneered timber products.
2009 Codice Articolo Diam B Bl d dmax DKN FT/FT RE+Rl Z Tooth Tooth Hook Relief Tan. Top Produttore macchina
2009 Article Code mm mm mm mm mm mm = mm pe Angle Angle Clear. Bevel Machine producer Brand
10.1032120001
10.1032120002 120 | 2,0 30 50 24 Fz
10.1032120003 120 | 3,0 30 50 12 Fz
10.1032120004 120 | 3,0 30 50 24 Fz
10.1032120005 120 | 4,0 30 50 12 Fz
10.1032120006 120 | 4,0 30 50 24 Fz
10.1032120007 120 | 5,0 30 50 12 Fz
10.1032120008 120 | 5,0 30 50 24 Fz
10.1032120009 120 | 6,0 30 50 12 Fz
10.1032120010 120 | 6,0 30 50 24 Fz
10.1032120011 120 | 7,0 30 50 12 Fz
10.1032120012 120 | 8,0 30 50 12 Fz
10.1032120013 120 | 10,0 30 50 12 Fz
10.1032150001 150 | 1,5 30 50 12 Fz
10.1032150002 150 | 1,5 30 50 24 Fz
10.1032150041 150 | 2,0 30 50 12 Fz
10.1032150042 150 | 2,0 30 50 24 Fz
10.1032150101 150 | 3,0 30 50 12 Fz
10.1032150102 150 | 3,0 30 50 24 FzZ
10.1032150141 150 | 4,0 30 50 12 FzZ
10.1032150142 150 | 4,0 30 50 24 FzZ
10.1032150143 150 | 4,0 30 50 36 FzZ
10.1032150161 150 | 4,5 30 50 12 FzZ
10.1032150162 150 | 4,5 30 50 24 FzZ
10.1032150163 150 | 4,5 30 50 36 FzZ
10.1032150181 150 | 5,0 30 50 12 FzZ
10.1032150182 150 | 5,0 30 50 24 FzZ
10.1032150183 150 | 5,0 30 50 36 FzZ
10.1032150201 150 | 6,0 30 50 12 FzZ
10.1032150202 150 | 6,0 30 50 24 FzZ
10.1032150203 150 | 6,0 30 50 36 FzZ
10.1032150221 150 | 7,0 30 50 12 FzZ
10.1032150222 150 | 7,0 30 50 24 FzZ
10.1032150241 150 | 8,0 30 50 12 FzZ
10.1032150242 150 | 8,0 30 50 24 FzZ
10.1032150261 150 | 9,0 30 50 12 FzZ
10.1032150262 150 | 9,0 30 50 24 FzZ
10.1032150281 150 | 10,0 30 50 12 Fz
10.1032150282 150 | 10,0 30 50 24 Fz
101032180003 180 | 1,5 30 50 24 Fz
101032180004 180 | 2,0 30 50 24 Fz
101032180005 180 | 3,0 30 50 24 Fz
101032180006 180 | 4,0 30 50 24 Fz
101032180007 180 | 4,0 30 50 40 Fz
10.1032180016 180 | 4,5 30 50 24 Fz
10.1032180017 180 | 4,5 30 50 40 Fz
10.1032180022 180 | 5,0 30 60 24 Fz
10.1032180023 180 | 5,0 30 60 40 Fz
10.1032180042 180 | 6,0 30 60 24 Fz
10.1032180043 180 | 6,0 30 60 40 Fz
10.1032180053 180 | 7,0 30 50 24 Fz
10.1032180062 180 | 8,0 30 50 24 Fz
10.1032180073 180 | 9,0 30 50 24 Fz
10.1032180082 180 | 10,0 30 50 24 Fz
10.1032200002 200 [ 15 30 50 24 Fz
10.1032200003 200 [ 2,0 30 50 24 Fz
10.1032200004 200 | 3,0 30 50 24 Fz
10.1032200005 200 | 4,0 30 50 24 Fz
10.1032200006 200 | 4,0 30 50 32 Fz
10.1032200007 200 | 4,0 30 50 40 Fz
10.1032200008 200 | 4,0 30 50 48 Fz
10.1032200009 200 [ 45 30 50 24 Fz
10.1032200010 200 [ 45 30 50 32 Fz
10.1032200011 200 [ 45 30 50 40 Fz
10.1032200012 200 [ 45 30 50 48 Fz
10.1032200013 200 [ 5,0 30 50 24 Fz
10.1032200014 200 [ 5,0 30 50 32 Fz
10.1032200015 200 [ 5,0 30 50 40 Fz
10.1032200016 200 [ 5,0 30 50 48 Fz
10.1032200017 200 | 6,0 30 50 24 Fz
10.1032200018 200 | 6,0 30 50 32 Fz
10.1032200019 200 | 6,0 30 50 48 Fz
10.1032200020 200 [ 7,0 30 50 24 Fz
10.1032200021 200 | 8,0 30 50 24 Fz
10.1032200022 200 [ 9,0 30 50 24 Fz
10.1032200023 200 [ 10,0 30 50 24 FzZ
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Categoria Lame Lame Universali
ainact bl  Multi purpose circular saw blades

Codice Famiglia 1033

Family Code

LAMA CIRCOLARBN TAGLIENTI SBOZZAErrtaglio di materiali ferrosi
CIRCULAR SAW BLADE WITH CHAMReERerrous materials.

2009 Codice Articolo Diam. B dmax DKN FT/IFT RE+RlI Z Tooth Tooth Hook Relief Tan. Top Produttore macchina List Price

2009 Article Code mm mm mm  Shape Angle Angle Clear. Bevel Machine producer Brand Euro

10.1033200001 200 (2418 20 32 FZIFA

10.1033200002 200 (2418 30 32 FZIFA

10.1033200003 200 (2418 20 40 FZIFA

10.1033200004 200 (2418 30 40 FZIFA

10.1033225001 225 [ 2418 30 60 FZIFA

10.1033235001 235 [ 2418 30 60 FZIFA

10.1033250001 250 [ 2418 30 60 FZIFA

10.1033265001 265 [ 2418 30 60 FZIFA

10.1033270001 270 [ 2418 30 60 FZIFA

10.1033275001 275 [ 2418 30 60 FZIFA

10.1033300001 300 (2418 30 60 FZIFA

10.1033350001 350 [32(22] 30 84 FZIFA

10.1033400001 400 |32 22 30 96 FZ/IFA
Categoria Lame Lame Universali AVANZAMENT(
adeaestdl Multi purpose circular saw blades MAN
Codlcg Famiglia 1034 =N FEED

Family Code

LAMA CIRCOLARE COMITATORE DI TRUCIRér il taglio longitudinale di legni duri e teneri.
CIRCULAR SAW BLADE WITH-KNCKBACK LIMITORor lenghtwise cutting of hard and tender wood.

2009 Codice Articolo Diam. dmax DKN FT/IFT RE+RlI Z Tooth Tooth Hook Relief Tan. Top Produttore macchina List Price

2009 Article Code mm mm  Shape Angle Angle Clear. Bevel Machine producer Brand Euro

10.1034250001 250 | 32]22] 30 50 2x10/60 18 FZ -

10.1034250011 250 | 32]22] 30 50 2x10/60 24 wz 10°

10.1034300001 300 | 32]22] 30 60 2x10/60 20 FZ -

10.1034300012 300 | 32]22] 30 60 2x10/60 28 wz 10°

10.1034350001 350 | 35|25 30 60 2x10/60 24 FZ -

10.1034350011 350 |35]25] 30 60 2x10/60 32 wz 10°

10.1034400001 400 | 35]25] 30 60 2x10/60 28 FZ -

10.1034400007 400 | 40] 28| 30 60 2x10/60 36 wz 10°

10.1034450001 450 | 3,8 2,8 | 30 60 2x10/60 40 wz 10°

10.1034450007 450 | 421 28| 30 60 2x10/60 40 wz 10°

10.1034500001 500 | 40] 30 30 60 2x10/60 44 wz 10°

10.1034500007 500 | 42] 28] 30 60 2x10/60 44 wz 10°

10.1034550001 550 | 52] 36| 30 60 2x10/60 48 wz 10°

10.1034600001 600 | 52] 36| 30 60 2x10/60 48 wz 10°

10.1034700001 700 | 6,2 ] 4,0 ] 40 80 48 wz 10°
Categoria Lame Edilizia ‘ - AVANZAMENTOQ
Blade Category Building industry _ | M MEC
Codice Famiglia 2 - ] |

Family Code 1035 i ks 8l [ N FEED

LAMA CIRCOLARE CON TAGLIENTI ALTERNATTRMPEZOIDEIL- Per il taglio di pannelli sandwich per coibentazione.
CIRCULAR SAW BLADE WITH ALTERNATE HOLLOW FAGBIT®Edsite panels.

2009 Codice Articolo  Diam. B dmax DKN FT/IFT RE+Rl Z Tooth Tooth Hook Relief Tan. Top Produttore macchina List Price
2009 Article Code mm mm mm mm  Shape Angle Angle Clear. Bevel Machine producer Brand Euro

10.1035250001

10.1035300001 300 [ 28] 22| 30 2x10/60 96 FZ/ITR| 3°
10.1035330001 330 [32]26] 30 2x10/60 96 FZITR| 3°
10.1035350001 350 [32]26] 30 2x10/60 108 FZITR| 3°
10.1035400001 400 [34]28]| 30 2x10/60 108 FZ/ITR| 3°
10.1035450001 450 [36] 32| 30 2x10/60 120 FZ/ITR| 3°
10.1035450002 450 [36] 32| 32 120 FZ/ITR| 3°
10.1035500001 500 [ 38] 32| 32 120 FZ/ITR| 3°
10.1035500002 500 | 3,8] 32| 40 120 FZ/ITR| 3°
10.1035520001 520 [ 4,2 36| 32 140 FZITR| 3°
10.1035520002 520 [ 4,2] 36| 40 140 FZITR| 3°
10.1035550001 550 [ 4,2] 36| 32 140 FZITR| 3°
10.1035550002 550 | 4,2] 36| 40 140 FZITR| 3°
10.1035600001 600 [ 4,2] 36| 32 144 FZITR| 3°
10.1035600002 600 | 4,2] 36| 40 144 FZITR[ 3°
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Categoria Lame Multilama 0
Blade Categor i_ri i i °O° RAIMANN )
gory Multi-rip cutting machines _ e vy
Codice Famiglia 9 : ] 2/13/100 i
Family Code 1038 Sy G 416.6/95 B 1sowa] AVANZAMENTO
LAMA CIRCOLARE PER MACCHINE MULTILAMA CON RA&ANaglio longitudinale di legni non stagiorategni umidi. |
CIRCULAR SAW BLADE FOR MRIETCUTTING MACHINES WITH STROBES (RAKERSythwise cutting of neseasoned wood and wet wood. FEED

2009 Codice Articolo Diam B DKN FT/IFT RE+Rl Zz Toot Tooth Hook Relief Tan. Top Prof. taglio utile Note List Price
2009 Article Code mm mm mm mm Shape Angle Angle Clear. Bevel Useful cut. height Notes Euro

10.1038250001 250 132]22]30 2+2 |20 wz 65
10.1038250002 250 132]122]|35 2+2 |20 wz 65
10.1038250004 250 [ 3,2 2,2 | 60 21x74 2+2 |20 wz 65
10.1038250005 250 [ 3,2 22|70 21x84 2+2 |20 wz 65
10.1038250006 250 |1 32]22]80 13x90 2+2 |20 wz 65
10.1038280006 | 280 [ 3,2 [ 2,2 [ 80 | [ 13x90 | [ 2+2 Jo4] [ wz ] [ [ | | 70
10.1038300001 300 (32]22]30 2+2 |24 wz 80
10.1038300002 300(32]22]|35 2+2 |24 wz 80
10.1038300004 300 [ 3,2 22] 60 21x74 2+2 |24 wz 80
10.1038300005 300 [ 3,2|22]|70 21x84 2+2 |24 wz 80
10.1038300007 300 (32]22]80 13x90 2+2 |24 wz 80
10.1039300001 300 ]32]22]80 Raiman 2+2 |24 wz 80
10.1038320005 320 [ 3,2 22|70 21x84 2+2 |24 wz 90
10.1038320007 320 |1 32]22]80 13x90 2+2 |24 wz 90
10.1038320008 320 | 32]22]90 21x110 2+2 |24 wz 85
10.1038320010 320 | 3,2] 2,2 100 13x110 2+2 |24 wz 85
10.1038350001 350 135]25]|30 4+2 |24 wz 105
10.1038350002 350 135]|25]|35 4+2 |24 wz 105
10.1038350004 350 1 35]|25]|60 21x74 4+2 |24 wz 105
10.1038350005 350 135]|25]|70 21x84 4+2 |24 wz 105
10.1038350006 350 135]|25]|75 13x90 4+2 |24 wz 105
10.1038350007 350 135]|25]80 13x90 4+2 |24 wz 105
10.1038350008 350 135]|25]|80 Raiman 4+2 |24 wz 105
10.1038350009 350 135]25]90 21x110 4+2 |24 wz 105
10.1038350010 350 1 35]25]|95 21x109 4+2 |24 wz 95
10.1038350011 350 | 3,5] 2,5]100 13x112 4+2 |24 wz 95
10.1038350012 350 | 3,5] 2,5]100 21x119 4+2 |24 wz 95
10.1038350013 350 135]25]30 4+2 |28 wz 105
10.1038350014 350 135]25]|35 4+2 |28 wz 105
10.1038350015 350 | 35]|25]60 21x74 4+2 |28 wz 105
10.1038350016 350 135]|25]|70 21x84 4+2 |28 wz 105
10.1038350017 350 135]|25]|75 21x91 4+2 |28 wz 105
10.1038350018 350 135]|25]|80 13x90 4+2 |28 wz 105
10.1038350019 350 135]25]|90 21x110 4+2 |28 wz 105
10.1038350020 350 135]25]|90 21x109 4+2 |28 wz 95
10.1038350021 350 | 35| 2,5]100 13x112 4+2 |28 wz 95
10.1038350022 350 | 3,5] 25105 21x119 4+2 |28 wz 95
10.1038400001 400 | 40] 28] 30 4+2 |28 wz 120
10.1038400002 400 | 4012835 4+2 |28 wz 120
10.1038400006 400 | 4012870 21x84 4+2 |28 wz 120
10.1038400007 400 | 4012875 21x91 4+2 |28 wz 120
10.1038400008 400 | 40] 28] 80 13x90 4+2 |28 wz 120
10.1038400009 400 | 40] 28] 90 21x110 4+2 |28 wz 120
10.1038400010 400 | 40] 28|95 21x109 4+2 |28 wz 120
10.1038400011 400 | 4,0 2,8 |100 13x112 4+2 |28 wz 120
10.1038400012 400 | 40 2,8 110 21x130 4+2 |28 wz 120

D - Diametro Esterno / External Diameter

B - Spessore Dente / Tooth Thickness

B1 - Spessore Corpo / Main Body Thickness o

d - Diametro Foro Albero / Shaft Bore Diameter

z - Numero denti / Number of Teeth H

NT - Altezza Utile di Taglio / Cutting Height

FT - Fori di Trascinamento / Pin Holes =

IFT - Interasse Fori di trascinamento / Pin Holes Center Distance

DKN - Sede Kyavetta / Key Holes Location

ASR - Asola di Raffreddamento / Cooling Slot

LT - Limitatore di Truciolo / Chip Thickness Limitation

FF - Foro Fissaggio con Svasatura / Beveled Clamping Bore

AO - Angolo di Taglio 0° / 0° Hook Angle

AP - Angolo di Taglio Positivo / Positive Hook Angle

AN - Angolo di Taglio Negativo / negative Hook Angle

TE - Taglio di Espansione / Expansion Slot

AV - Anti Vibrazione Rame / Copper Damping Plug - =

RE - Rasante Esterno / External Strobe (Raker)

RI - Rasante Interno / Internal Strobe (Raker)

RH - Rotazione Destra / Right Handed Rotation A ,-'J';

LH - Rotazione Sinistra / Left Handed Rotation VY vy

NK - Nichelatura sul Corpo Lama / Nickel Plating on Blade Body iRH LH*

H - Altezza Diamante / Diamond Tip Height ! )
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WOODWORKING T oLS
since 1924

ne 2

Categoria Lame Multilama W, D :'_ AVANZAMENTO

Blade Category Multi-rip cutting machines kL D - , MEC

Codice Famiglia o CEED
Family Code 1038

LAMA CIRCOLARE PER MACCHINE MULTILAMA CON RASAN3glio longitudinale di legni non stagiorategni umidi.
CIRCULAR SAW BLADE FOR MRIPTCUTTING MACHINES WITH STROBES (RAKERBythwise cutting of neseasoned wood and wet wood.

2009 Codice Articolo Diam B DKN FT/IFT RE+Rl Zz Toot Tooth Hook Relief Tan. Top Prof. taglio utile Note List Price
2009 Atrticle Code mm mm mm mm Shape Angle Angle Clear. Bevel Useful cut. height Notes Euro

10.1038450004 450 | 4613230 4+2 |24 wz 135
10.1038450005 450 | 46 3,2 |50 4+2 |24 wz 135
10.1038450006 450 | 4632|770 21x84 4+2 |24 wz 135
10.1038450007 450 | 4632|775 21x91 4+2 |24 wz 135
10.1038450008 450 | 463,280 13x92 4+2 |24 wz 135
10.1038450009 450 | 46]3,2] 90 21x110 4+2 |24 wz 135
10.1038450010 450 | 5213230 4+2 |28 wz 135
10.1038450011 450 | 5,21 3,2 |50 4+2 |28 wz 135
10.1038450012 450 | 5213270 21x84 4+2 |28 wz 135
10.1038450013 450 | 5232|775 21x91 4+2 |28 wz 135
10.1038450014 450 | 5213280 13x92 4+2 |28 wz 135
10.1038450015 450 | 5213,2] 90 21x110 4+2 |28 wz 135
10.1038500002 500 | 463230 4+2 |26 wz 175
10.1038500003 500 | 46| 3,2|50 4+2 |26 wz 175
10.1038500004 500 | 46]32]|70 21x84 4+2 |26 wz 175
10.1038500005 500 | 463280 13x92 4+2 |26 wz 175
10.1038500006 500 | 46| 3,2 110 18x130 4+2 |26 wz 165
10.1038500007 500 | 4,6 | 3,2 130 18x146 4+2 |26 wz 135
10.1038500008 500 | 523630 6+2 |32 wz 175
10.1038500009 500 | 5,2 3,6 |50 6+2 |32 wz 175
10.1038500010 500 | 523670 21x84 6+2 |32 wz 175
10.1038500011 500 | 52| 3,680 13x92 6+2 |32 wz 175
10.1038500012 500 | 5,2 | 3,6 |110 18x130 6+2 |32 wz 165
10.1038500013 500 | 5,2 ] 3,6 1130 18x146 6+2 |32 wz 135
10.1038550002 550 | 483630 6+2 |28 wz 175
10.1038550003 550 | 4,8 3,6 |50 6+2 |28 wz 175
10.1038550004 550 | 48] 3,680 13x92 6+2 |28 wz 175
10.1038550005 550 | 4,8 ] 3,6 |110 21x130 6+2 |28 wz 175
10.1038550006 550 | 4,8 ] 3,6 1130 18x146 6+2 |28 wz 165
10.1038550007 550 | 4,8 ] 3,6 |150 21x167 6+2 |28 wz 165
10.1038550008 550 | 523630 6+2 |32 wz 175
10.1038550009 550 | 52| 3,6 |50 6+2 |32 wz 175
10.1038550010 550 | 523,680 13x92 6+2 |32 wz 175
10.1038550011 550 | 5,2 | 3,6 |110 21x130 6+2 |32 wz 175
10.1038550012 550 | 5,2 3,6 |130 18x146 6+2 |32 wz 165
10.1038550013 550 | 5,2 | 3,6 |150 21x167 6+2 |32 wz 165
10.1038600001 600 | 48] 3,630 6+2 |32 wz 175
10.1038600002 600 | 48] 3,6 |50 6+2 |32 wz 175
10.1038600003 600 | 48] 3,680 13x92 6+2 |32 wz 175
10.1038600004 600 | 48] 3,690 21x110 6+2 |32 wz 175
10.1038600005 600 | 5,2 [ 3,6 |Arichiesta 6+2 |32 wz 175
10.1038630001 630 | 6,2 [ 4,0 |Arichiesta 6+2 |36 wz 215
10.1038650001 650 | 6,2 [ 4,0 |Arichiesta 6+2 |36 wz 215
10.1038700001 700 | 6,2 | 4,0 |Arichiesta 6+2 |36 wz 215

D - Diametro Esterno / External Diameter

B - Spessore Dente / Tooth Thickness

B1 - Spessore Corpo / Main Body Thickness —

d - Diametro Foro Albero / Shaft Bore Diameter

z - Numero denti / Number of Teeth H I

NT - Altezza Utile di Taglio / Cutting Height . 48

FT - Fori di Trascinamento / Pin Holes

IFT - Interasse Fori di trascinamento / Pin Holes Center Distance

DKN - Sede Kyavetta / Key Holes Location

ASR - Asola di Raffreddamento / Cooling Slot

LT - Limitatore di Truciolo / Chip Thickness Limitation

FF - Foro Fissaggio con Svasatura / Beveled Clamping Bore

AO - Angolo di Taglio 0° / 0° Hook Angle

AP - Angolo di Taglio Positivo / Positive Hook Angle

AN - Angolo di Taglio Negativo / negative Hook Angle

TE - Tagllio.di Espansione / Expansion Slotl '!ﬂ" "h

AV - Anti Vibrazione Rame / Copper Damping Plug

RE - Rasante Esterno / External Strobe (Raker)

RI - Rasante Interno / Internal Strobe (Raker) "

RH - Rotazione Destra / Right Handed Rotation N

LH - Rotazione Sinistra / Left Handed Rotation /RH

NK - Nichelatura sul Corpo Lama / Nickel Plating on Blade Body

H - Altezza Diamante / Diamond Tip Height
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Categoria Lame - Multi!ama : AVANZAMENTO
Blade Category Multi-rip cutting machines
Codice Famiglia 1039

Family Code FEED

LAMA CIRCOLARE PER MACCHINE MULTILAMA CON RRSANAglio longitudinale di legni non stagiorategni umidiTrattamento anti surriscaldamento.
CIRCULAR SAW BLADE FOR MRIPTCTUTTING MACHINES WITH STROBES (RAKERSB)thwise cutting of neseasoned wood and wet wood/ith heat dissipating treatment.

2009 Codice Articolo  Diam B d dmax DKN FT/IFT RE+RlI Zz Toot Tooth Hook Relief Tan. Top Prof. taglio utile Note List Price

2009 Article Code mm mm mm Shape Angle Angle Clear. Bevel Useful cut. height
10.1039250001
10.1039250002
10.1039250003

10.1039250004

Notes Euro

10.1039300001
10.1039300002
10.1039300003
10.1039300004
10.1039300005
10.1039300006
10.1039300007
10.1039300008

10.1039350001
10.1039350002

D - Diametro Esterno / External Diameter

B - Spessore Dente / Tooth Thickness

B1 - Spessore Corpo / Main Body Thickness o
d - Diametro Foro Albero / Shaft Bore Diameter i

z - Numero denti / Number of Teeth H
NT - Altezza Utile di Taglio / Cutting Height

FT - Fori di Trascinamento / Pin Holes

IFT - Interasse Fori di trascinamento / Pin Holes Center Distance
DKN - Sede Kyavetta / Key Holes Location

ASR - Asola di Raffreddamento / Cooling Slot

LT - Limitatore di Truciolo / Chip Thickness Limitation

FF - Foro Fissaggio con Svasatura / Beveled Clamping Bore

AO - Angolo di Taglio 0° / 0° Hook Angle

AP - Angolo di Taglio Positivo / Positive Hook Angle

AN - Angolo di Taglio Negativo / negative Hook Angle

TE - Taglio di Espansione / Expansion Slot

AV - Anti Vibrazione Rame / Copper Damping Plug eﬂ
RE - Rasante Esterno / External Strobe (Raker)
RI - Rasante Interno / Internal Strobe (Raker)

RH - Rotazione Destra / Right Handed Rotation ’
LH - Rotazione Sinistra / Left Handed Rotation Yy
NK - Nichelatura sul Corpo Lama / Nickel Plating on Blade Body /RH

H - Altezza Diamante / Diamond Tip Height
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Multilama
Multi-rip cutting machines

Categoria Lame
Blade Category

Codice Famiglia
Family Code

1040

AVANZAMENTO|

MEC

FEED

LAMA CIRCOLARE PER MACCHINE MULTILAMA CON RR&AN®Ylio longitudinale di legni non stagiorategni umidi.
CIRCULAR SAW BLADE FOR MRIETCUTTING MACHINES WITH STROBES (RASERBYthwise cutting of neseasoned wood and wet wood.

2009 Codice Articolo Diam B  B1 d DKN FT/IFT RE+RlI Zz Toot Tooth Hook Relief Tan. Top Prof. taglio utile Prod. Macc.  List Price
2009 Atrticle Code mm mm mm Shape Angle Angle Clear. Bevel Useful cut. height Mach. Prod. Euro

10.1040180001

10.1040180002 180 | 2,2 40 3 21 wz 30
10.1040200001 200 | 25 35 3 21 wz 35
10.1040200002 200 | 25 40 3 21 wz 35
10.1040250005 250 | 2,5 70 21x84 2+2 [ 20 wz 50
10.1040250006 250 | 2,5 80 13x90 2+2 | 20 wz 50
10.1040250007 250 | 2,7 70 21x84 2+2 [ 20 wz 50
10.1040250008 250 | 2,7 80 13x90 2+2 | 20 wz 50
10.1040300005 300 | 2,5 70 21x84 2+2 [ 24 wz 60
10.1040300007 300 | 2,5 80 13x90 2+2 [ 24 wz 60
10.1040300011 300 | 2,7 70 21x84 2+2 [ 24 wz 60
10.1040300012 300 | 2,7 80 13x90 2+2 [ 24 Wz 60
10.1040350005 350 | 3,0 70 21x84 4+2 | 28 wz 70
10.1040350007 350 | 3,0 80 13x90 4+2 | 28 wz 70

Multilama
Multi-rip cutting machines

Categoria Lame
Blade Category

Codice Famiglia
Family Code

1041

AVANZAMENTO

MEC

FEED

LAMA CIRCOLARE PER MACCHINE MULTILAMA CON RR&AN®&glio longitudinale di legni non stagiorategni umidi.
CIRCULAR SAW BLADE FOR MRIPTTUTTING MACHINES WITH STROBES (RAGERSBythwise cutting of neseasoned wood and wet wood.

2009 Codice Articolo ~ Diam

2009 Article Code

B1 d DKN FT/IFT RE+RI

mm

d max

mm mm mm

7z Toot

Tooth Hook Relief
Shape Angle Angle Clear. Bevel

Tan. Top

mm

Prof. taglio utile
Useful cut. height

Prod. Macc.  List Price

Mach. Prod. Euro

10.1041200001 200 | 2,2 35 2 20| LT [ Wz 35
10.1041200002 200 | 2,2 40 2 20| LT [ Wz 35
10.1041200003 200 [ 2,5 35 2 20| LT [ Wz 35
10.1041200004 200 [ 2,5 40 2 20| LT [ Wz 35
10.1041250007 250 [1,7]113] 70 21x84 242 | 20| LT [ WZ 35
10.1041250008 250 [ 1,7] 1,3 ] 80 13x90 242 | 20| LT [ WZ 35
10.1041250001 250 | 2,2 70 21x84 242 | 20| LT [ WZ 40
10.1041250002 250 | 2,2 80 13x90 242 | 20| LT [ WZ 40
10.1041250005 250 [ 2,5 70 21x84 242 | 20| LT [ WZ 50
10.1041250006 250 [ 2,5 80 13x90 242 | 20| LT [ WZ 50
10.1041300001 300 [ 2,5 30 242 | 24| LT | WZ 70
10.1041300002 300 [ 2,5 35 242 | 24| LT | WZ 70
10.1041300005 300 [ 2,5 70 21x84 242 | 24| LT | WZ 70
10.1041300007 300 [ 2,5 80 13x90 242 | 24| LT | WZ 70

D - Diametro Esterno / External Diameter

B - Spessore Dente / Tooth Thickness

B1 - Spessore Corpo / Main Body Thickness

d - Diametro Foro Albero / Shaft Bore Diameter

z - Numero denti / Number of Teeth H

NT - Altezza Utile di Taglio / Cutting Height

FT - Fori di Trascinamento / Pin Holes —

IFT - Interasse Fori di trascinamento / Pin Holes Center Distance

DKN - Sede Kyavetta / Key Holes Location

ASR - Asola di Raffreddamento / Cooling Slot

LT - Limitatore di Truciolo / Chip Thickness Limitation

FF - Foro Fissaggio con Svasatura / Beveled Clamping Bore

AO - Angolo di Taglio 0° / 0° Hook Angle

AP - Angolo di Taglio Positivo / Positive Hook Angle

AN - Angolo di Taglio Negativo / negative Hook Angle

TE - Taglio di Espansione / Expansion Slot

AV - Anti Vibrazione Rame / Copper Damping Plug Eﬂ - @;b

RE - Rasante Esterno / External Strobe (Raker)

RI - Rasante Interno / Internal Strobe (Raker)

RH - Rotazione Destra / Right Handed Rotation ,"-,

LH - Rotazione Sinistra / Left Handed Rotation )

NK - Nichelatura sul Corpo Lama / Nickel Plating on Blade Body LHY

H - Altezza Diamante / Diamond Tip Height
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Categoria Lame Multilama AVANZAMENT(
Blade Category Multi-rip cutting machines ME
Codice Famiglia

Family Code 1042 FEED

LAMA CIRCOLARE BRALLRER MACCHINE MULTILANR®T la refilatura esterna del legno. Dovra essere instadatéato guida della macchina multilama.
CIRCULAR SAW BLADE FOR MRIPTTUTTING MACHINES (SHOULBHERjble for external wood cutting. To be set up as a guide on-iputtiitting machines.

2009 Codice Articolo Diam B Bl d dmax DKN FT/IFT RE+RI z Toot Tooth Hook Relief Tan. Top Prof. taglio utle Prod. Macc. List Price]

2009 Article Code mm mm mm mm mm mm ape Angle Angle Clear. Bevel Useful cut. height Mach. Prod. Euro

10.1042250007 250 | 4,0 70 21x84 2+2 |20 FZ 65
10.1042250008 250 | 4,0 80 13x90 2+2 |20 FZ 65
10.1042250009 250 | 4,0 70 21x84 20 FZ

10.1042250010 250 | 4,0 80 13x90 20 FZ

10.1042250011 250 | 8,0 70 21x84 20 FZ

10.1042250012 250 | 8,0 80 13x90 20 FZ

10.1042300013 300 | 4,0 70 21x84 2+2 |24 wz 80
10.1042300014 300 | 4,0 80 13x90 2+2 |24 wz 80
10.1042300015 300 | 5,2 70 21x84 2+2 |24 wz 80
10.1042300016 300 | 5,2 80 13x90 2+2 |24 wz 80
10.1042300017 300 | 4,0 70 21x84 24 FZ

10.1042300018 300 | 4,0 80 13x90 24 FZ

10.1042300005 300 | 8,0 70 21x84 24 Fz

10.1042300007 300 | 8,0 80 13x90 24 Fz

10.1042350011 350 | 45 70 21x84 4+2 |24 wz 105
10.1042350012 350 | 45 80 13x90 4+2 |24 wz 105
10.1042350013 350 | 5,2 70 21x84 4+2 |24 wz 105
10.1042350014 350 | 5,2 80 13x90 4+2 |24 wz 105
10.1042350015 350 | 45 70 21x84 28 Fz

10.1042350016 350 | 45 80 13x90 28 Fz

10.1042350005 350 | 8,0 70 21x84 28 Fz

10.1042350007 350 | 8,0 80 13x90 28 Fz

D - Diametro Esterno / External Diameter

B - Spessore Dente / Tooth Thickness

B1 - Spessore Corpo / Main Body Thickness o
d - Diametro Foro Albero / Shaft Bore Diameter i

z - Numero denti / Number of Teeth H
NT - Altezza Utile di Taglio / Cutting Height

FT - Fori di Trascinamento / Pin Holes

IFT - Interasse Fori di trascinamento / Pin Holes Center Distance
DKN - Sede Kyavetta / Key Holes Location

ASR - Asola di Raffreddamento / Cooling Slot

LT - Limitatore di Truciolo / Chip Thickness Limitation

FF - Foro Fissaggio con Svasatura / Beveled Clamping Bore

AO - Angolo di Taglio 0° / 0° Hook Angle

AP - Angolo di Taglio Positivo / Positive Hook Angle

AN - Angolo di Taglio Negativo / negative Hook Angle

TE - Taglio di Espansione / Expansion Slot

AV - Anti Vibrazione Rame / Copper Damping Plug q
RE - Rasante Esterno / External Strobe (Raker)
RI - Rasante Interno / Internal Strobe (Raker)

RH - Rotazione Destra / Right Handed Rotation ’
LH - Rotazione Sinistra / Left Handed Rotation Yy
NK - Nichelatura sul Corpo Lama / Nickel Plating on Blade Body /RH

H - Altezza Diamante / Diamond Tip Height
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Categoria Lame Sezionatrici p— AVANZAMENTO
Blade Category Panel Sizing Saw Blades & MAN
Codice Famiglia 1046 b p—

Family Code

LAMA CIRCOLARE PER SEZIONATRICI CON TAGLIENTI ALTERNATI INCRBYA®riOMZ)e pannelli truciolaiiezzi o impiallacciati e legni in fibra dura. Possibilita di utilizzo per pannelli singoli d
pacchi su sezionatrci con incisore.

CIRCULAR SAW BLADE FOR PANEL SIZING MACHINES WITH ALTERNATE TOP BEVEQrEEfIgH(W@Ated and veneered timber products and laminated woods. Used on panel sizing saw
machines with scoring unit for sizing single or stacked panels.

2009 Codice Articolo dmax DKN FT/IFT RE+Rl Z T?Ot Tooth Hook Relief Tan. Top Produttore macchina
2009 Article Code mm Shape Angle Angle Clear. Bevel Machine producer Brand
10.1046300003 300 (4432 30 48 wz
10.1046300082 300 (4432 35 48 wz
10.1046300002 300 [44)32] 30 60 wz
10.1046300083 300 (4432 35 60 wz
10.1046350001 350 (4432 30 54 wz
10.1046350191 350 (4432|775 54 wz
10.1046350301 350 [ 4432 80 54 wz
10.1046350003 350 (4432 30 72 wz
10.1046350192 350 (4432 ]| 75 72 wz
10.1046350302 350 [ 4432 80 72 wz
10.1046355001 355 (4432 80 72 wz
10.1046360001 360 [44)32]| 75 72 wz
10.1046360002 360 [ 4432 80 72 wz
10.1046370001 370 (441 32| 75 72 wz
10.1046370002 370 [ 44 32| 80 72 wz
10.1046380001 380 [46] 32| 60 60 wz
10.1046380002 380 [ 48] 35| 60 60 wz
10.1046380003 380 [ 48] 35| 80 60 wz
10.1046380004 380 [ 48] 35| 60 84 wz
10.1046380005 380 [ 48] 35| 80 84 wz
10.1046400003 400 [ 44 32| 30 48 wz
10.1046400194 400 [ 441 32| 75 48 wz
10.1046400303 400 [ 44 32| 80 48 wz
10.1046400001 400 [ 44 32| 30 60 wz
10.1046400191 400 [ 44132 | 75 60 wz
10.1046400301 400 [ 44 32| 80 60 wz
10.1046400192 400 [ 44132 | 75 72 wz
10.1046400302 400 [ 44 32| 80 72 wz
10.1046410002 410 [ 441 32| 75 60 wz
10.1046410003 410 [ 44 32| 80 60 wz
10.1046420001 420 [ 44 32| 30 54 wz
10.1046420002 420 [ 44 32| 30 72 wz
10.1046430001 430 [ 44 3,2 | 30 72 Wz
10.1046430191 430 [ 44 32| 75 72 Wz
10.1046430301 430 [ 44 3,2 | 80 72 Wz
10.1046450192 450 [ 46 32| 75 54 Wz
10.1046450304 450 [ 46 3,2 | 80 54 Wz
10.1046450193 450 [ 46 32| 75 72 Wz
10.1046450305 450 [ 46 3,2 | 80 72 Wz
10.1046470001 470 [ 46 32| 75 60 Wz
10.1046480001 480 [ 44 3,2 | 30 72 Wz
10.1046500303 500 [ 46] 32| 80 60 Wz
10.1046550501 550 [ 5,2 | 3,5 | 100 60 Wz
A SPECIFICARE SEMPRE ALL'ORDINE: NUMERO, DIMENSIONE ED INTERASSE DEI FORI DI ANCORAGGIO.
PLEASE ALWAYS SPECIFY AT THE ORDER: THE NUMBER, THE DIAMETER OF THE PIN HOLES AND THEIR CENTER DISTANCE.
D - Diametro Esterno / External Diameter .
B - Spessore Dente / Tooth Thickness | K : D
B1 - Spessore Corpo / Main Body Thickness o TB .- H
d - Diametro Foro Albero / Shaft Bore Diameter = X
z - Numero denti / Number of Teeth H i :
NT - Altezza Utile di Taglio / Cutting Height :
FT - Fori di Trascinamento / Pin Holes - :
IFT - Interasse Fori di trascinamento / Pin Holes Center Distance H
DKN - Sede Kyavetta / Key Holes Location L]
ASR - Asola di Raffreddamento / Cooling Slot P
LT - Limitatore di Truciolo / Chip Thickness Limitation
FF - Foro Fissaggio con Svasatura / Beveled Clamping Bore : B;
AO - Angolo di Taglio 0° / 0° Hook Angle ]
AP - Angolo di Taglio Positivo / Positive Hook Angle
AN - Angolo di Taglio Negativo / negative Hook Angle
TE - Taglio di Espansione / Expansion Slot
AV - Anti Vibrazione Rame / Copper Damping Plug q - ﬂ:h
RE - Rasante Esterno / External Strobe (Raker)
RI - Rasante Interno / Internal Strobe (Raker)
RH - Rotazione Destra / Right Handed Rotation ‘,-"-.‘ ,-"‘».
LH - Rotazione Sinistra / Left Handed Rotation i N ¥ \
NK - Nichelatura sul Corpo Lama / Nickel Plating on Blade Body {RH LH*Y P
H - Altezza Diamante / Diamond Tip Height ! ) B 1




Categoria Lame Sezionatrici T | AvANZAMENTO
Blade Category Panel Sizing Saw Blades ' MAN
Codice Famiglia

Family Code 1048 FEED

LAMA CIRCOLARE CON TAGLIENTI ALTERNATTRMPEZOIDELPer sezionare pannelli truciolayiezzi o impiallacciati e legni in fibra dura. Possibilita di utilizzo per pannelli singoli o in pacchi
sezionatrci con incisore.

CIRCULAR SAW BLADE WITH ALTERNATE HOLLOW FAGETEEATgHuncoated and veneered timber products and laminated woods. Used on panel sizing saw machines with scosigngnit for|
single or stacked panels.

=

2009 Codice Articolo d dmax DKN FT/IFT RE+RI Z TiOt Tooth Hook Relief Tan. Top Produttore macchina
20009 Article Code mm mm mm mm mm Shape Angle Angle Clear. Bevel Machine producer Brand
10.1048300001 300 [ 44] 32| 30 60 FZITR
10.1048300501 300 [ 44] 32| 65 60 FZITR Selco
10.1048300004 300 [ 44] 32| 30 72 FZITR
10.1048300502 300 [ 44] 32| 65 72 FZITR Selco
10.1048320001 320 [ 46| 3,2 | 65 60 FZITR Selco
10.1048320002 320 [ 44 32| 75 72 FZITR Giben
10.1048350001 350 [ 44] 32| 30 72 FZITR
10.1048350141 350 [ 44] 32| 50 72 FZITR Giben
10.1048350501 350 [ 44] 32| 60 72 FZITR Holzma
10.1048350191 350 [44] 32| 75 72 FZITR Giben
10.1048350301 350 [ 44] 32| 80 72 FZITR Gabbiani
10.1048350302 350 [ 44] 32| 80 72 FZ/ITR Selco
10.1048355191 355 (44]32]| 75 72 FZ/ITR Giben
10.1048355301 355 (44] 32| 80 72 FZ/ITR Gabbiani
10.1048355302 355 (44] 32| 80 72 FZ/ITR Selco
10.1048360001 360 [ 44] 32| 65 72 FZ/ITR Selco
10.1048370001 370 [ 44] 3,2 | 30 72 FZ/ITR Schelling
10.1048380301 380 [44] 32| 80 72 FZ/ITR SCM
10.1048380503 380 [46] 3,2 | 60 72 FZ/ITR Holzma
10.1048380302 380 [46] 32| 80 72 FZ/ITR
10.1048380504 380 [ 48] 35| 60 72 FZ/ITR Holzma
10.1048380303 380 [ 48] 35| 80 72 FZ/ITR
10.1048380505 380 [ 48] 35| 60 84 FZ/ITR Holzma
10.1048380304 380 [ 48] 35| 80 84 FZ/ITR
10.1048400001 400 [ 44 3,2 | 30 72 FZ/ITR
10.1048400191 400 [ 44 32| 75 72 FZ/ITR Giben
10.1048400301 400 [ 44 3,2 | 80 72 FZ/ITR Gabbiani
10.1048400302 400 [ 44 3,2 | 80 72 FZ/ITR Selco
10.1048400004 400 [ 46| 3,2 | 30 72 FZ/ITR
10.1048400192 400 [ 46| 3,2 | 75 72 FZ/ITR Giben
10.1048400305 400 [ 46| 3,2 | 80 72 FZ/ITR Gabbiani
10.1048400306 400 [ 46| 3,2 | 80 72 FZ/ITR Selco
10.1048400501 400 [ 48| 3,5 | 60 72 FZ/ITR Holzma
10.1048410001 410 [ 46| 3,2 | 75 60 FZ/ITR Giben
10.1048410002 410 [ 46| 3,2 | 80 60 FZ/ITR Gabbiani
10.1048420301 420 [ 44 3,2 | 80 72 FZ/ITR Gabbiani
10.1048420501 420 [ 48] 3,5 | 60 72 FZ/ITR Holzma
10.1048430501 430 [ 44 ] 3,2 | 60 72 FZ/ITR Anthon
10.1048430191 430 [ 44 32| 75 72 FZ/ITR Giben
10.1048430301 430 [ 44 ] 3,2 | 80 72 FZ/ITR Selco
10.1048430302 430 [ 46| 3,2 | 80 72 FZ/ITR Selco
10.1048430502 430 [ 44 3,2 | 60 96 FZ/ITR Anthon
10.1048430192 430 [ 44 32| 75 96 FZ/ITR Giben
10.1048430303 430 [ 44 3,2 | 80 96 FZ/ITR Selco
n SPECIFICARE SEMPRE ALL'ORDINE: NUMERO, DIMENSIONE ED INTERASSE DEI FORI DI ANCORAGGIO.
PLEASE ALWAYS SPECIFY AT THE ORDER: THE NUMBER, THE DIAMETER OF THE PIN HOLES AND THEIR CENTER DISTANCE.




C ia L o

Siade Catoaony Panel Sizing Saw Blades AVANZAMENTO

Codice Famiglia R e MAN
Family Code 1048 % Th, . - FEED

LAMA CIRCOLARE PER SEZIONATRICI CON TAGLIENTI ALTERNATI INCREMABLiMWZ)e pannelli truciolaniezzi o impiallacciati e legni in fibra dura. Possibilita di utilizzo per pannelli singoli g
pacchi su sezionatrci con incisore.

CIRCULAR SAW BLADE FOR PANEL SIZING MACHINES WITH ALTERNATE TOP BEVE&r BEfMIg-Hufw@dted and veneered timber products and laminated woods. Used on panel sizing saw
machines with scoring unit for sizing single or stacked panels.

2009 Codice Articolo ~ Diam d dmax DKN FT/IFT RE+RI Z Toot To Hook Relief Tan. Top Produttore macchina
2009 Article Code mm mm mm mm mm mm Shape Angle Angle Clear. Bevel Machine producer Brand
10.1048450001 450 [ 44 3,2 | 30 72 FZITR
10.1048450501 450 [ 44 3,2 | 60 72 FZITR Anthon
10.1048450301 450 [ 44 3,2 | 80 72 FZITR Gabbiani
10.1048450302 450 [ 44 3,2 | 80 72 FZITR Selco
10.1048450302 450 [ 46| 3,2 | 80 72 FZITR Selco
10.1048450502 450 | 48] 35| 60 72 FZITR Holzma
10.1048450304 450 [ 48] 3,5 | 80 72 FZITR Selco
10.1048460001 460 [ 44 3,2 | 30 72 FZITR Schelling
10.1048470191 470 [ 44 3,2 | 75 96 FZ/TR Giben
10.1048480001 480 [ 44 3,2 | 30 72 FZITR Schelling
10.1048480302 480 | 48] 35| 80 72 FZ/ITR Selco
10.1048480303 480 | 52| 35| 80 72 FZ/ITR Selco
10.1048500002 500 | 46| 32| 30 72 FZ/TR Schelling
10.1048500192 500 [ 46 32| 75 72 FZ/ITR Giben
10.1048500501 500 | 48] 35| 60 72 FZ/TR Holzma
10.1048500302 500 | 48] 35| 80 72 FZ/TR Gabbiani
10.1048520001 520 | 48] 35| 60 60 FZ/TR Holzma
10.1048530002 530 | 50] 40| 30 60 FZ/TR Schelling
10.1048530003 530 | 58] 35| 60 60 FZ/TR Anthon
10.1048540001 540 | 48] 35| 60 84 FZ/TR Holzma
10.1048550001 550 [ 52| 3,5 | 40 60 FZ/TR Schelling
10.1048550002 550 | 52| 3,5 ] 100 72 FZ/TR Giben
10.1048565001 565 | 5,2 | 3,5]100 72 FZ/TR Giben
10.1048570001 570 | 48] 35| 60 60 FZ/TR Holzma
10.1048600001 600 | 58| 40| 60 60 FZ/TR Holzma
10.1048650001 650 [ 6,2 | 40| 40 60 FZ/TR Schelling
10.1048670001 670 | 58| 40| 60 60 FZ/TR Holzma
10.1048670002 670 [ 6,2 40| 40 60 FZ/TR Schelling
10.1048680001 680 [ 6,2| 40| 40 60 FZ/TR Schelling
10.1048700001 700 |1 62| 40| 80 60 FZ/TR Anthon
A SPECIFICARE SEMPRE ALL'ORDINE: NUMERO, DIMENSIONE ED INTERASSE DEI FORI DI ANCORAGGIO.
PLEASE ALWAYS SPECIFY AT THE ORDER: THE NUMBER, THE DIAMETER OF THE PIN HOLES AND THEIR CENTER DISTANCE.

D - Diametro Esterno / External Diameter ) .

B - Spessore Dente / Tooth Thickness K i D

B1 - Spessore Corpo / Main Body Thickness | =TT ) i H

d - Diametro Foro Albero / Shaft Bore Diameter TB - 3

z - Numero denti / Number of Teeth H :

NT - Altezza Utile di Taglio / Cutting Height . :

FT - Fori di Trascinamento / Pin Holes H

IFT - Interasse Fori di trascinamento / Pin Holes Center Distance

DKN - Sede Kyavetta / Key Holes Location

ASR - Asola di Raffreddamento / Cooling Slot P |

LT - Limitatore di Truciolo / Chip Thickness Limitation

FF - Foro Fissaggio con Svasatura / Beveled Clamping Bore

AO - Angolo di Taglio 0° / 0° Hook Angle

AP - Angolo di Taglio Positivo / Positive Hook Angle

AN - Angolo di Taglio Negativo / negative Hook Angle

TE - Taglio di Espansione / Expansion Slot . Gﬁ-- ,,g;;,

AV - Anti Vibrazione Rame / Copper Damping Plug

RE - Rasante Esterno / External Strobe (Raker) P

RI - Rasante Interno / Internal Strobe (Raker)

RH - Rotazione Destra / Right Handed Rotation

LH - Rotazione Sinistra / Left Handed Rotation

NK - Nichelatura sul Corpo Lama / Nickel Plating on Blade Body

H - Altezza Diamante / Diamond Tip Height







